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EnviQ RF es la última generación de módulo de membrana de
ultrafiltración sumergida que redefine el tratamiento de aguas
residuales con su innovadora membrana de fibra hueca de
PVDF reforzado y único sistema de distribución del flujo de
aire, asegurando efluentes de alta calidad de aguas residuales
con un alto nivel de turbidez.

www.quagroup.com/about-enviq

Aplicaciones clave

Industria ComerciosMunicipios

Escanear

Membrana de durabilidad prolongada 
Diseño de retrolavado que mantiene baja la
presion transmembrana amplía la vida de
servicio, y reduce los tiempos de paro del
sistema.

Único sistema de flujo de aire dual 
El diseño de flujo de aire dual reduce el
consumo de energía y minimiza la
frecuencia de la limpieza.

Membranas de gran durabilidad

Las fibras huecas reforzadas soportan un
MLSS alto, aseguran una alta resistencia y
un rendimiento fiable.

Agua de producto de alta calidad
La ultrafiltración produce consistentemente
agua limpia con una reducción de TSS por
encima del 99%.

Fibra hueca de UF sumergida para biorreactores de
membrana

EnviQ® RF


